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Vonkajsi priemer potrubia

IZOflex®

ZASADY SPRAVNEHO LEPENIA

1
Povrch musi byt pred lepenim Eisty.

2
Na nand&anie lepidia pouZivajte Stefec s krdtkymi tuhymi Stefinami,

3
PouZivajte lepidlo Izoflex. Pri zhustnuti lepidla treba pouzif prisludné riedidlo.

4

Lepidio je potrebné pred pouzZitim dokladne rozmie$af. NandSa sa na obidve lepené
plochy v fenkej rovnomarnej vrstve. Pri vefkych priemeroch (od @ 62) je polrebné
nairief lepené plochy 2 x s prestdvkou na zaschnutie prvého nateru).

5

Lepidio je potrebné nechaf ,zavadntf”. Doba zavadnulia je zdvisld od vonkajsej
teploty. Najvacsiu silu spoja ma lepidlo v okamihu, ked pri tzv. prstovej skiSke uZ
nefahd Ziadne vidkno, ale povrch je edte lepivy.

6
Spdjané plochy priloZte presne na seba a silno zailacfe.

Spotreba lepidia

Hriibka izoldcie 5mm 10 mm 16 mm 20mm
|pizkaspoja  [051/70m | 081/40m | 051/30m | 051/20m

Pésy 250-3009/ 1,5m2

0,51 lepidlo=400g

VSEOBECNE ZASADY

Gistota

Dbajte na to, aby izola&ny materidl, hlavne lepené plochy, boli Gisté a suché
Rovnoko je ddlezitd Cistota izolovanych rdr. Hrdzavé a znedistené potrubia je
potrebné pred montdzou ogistif a natriet vhodnym antikoréznym néterom.

Ndradie

Ndstroje pouZivané pri prdci s izoldciou 1Z0flex by mali byt udrZiavané v dobrom
stave, tj. noZe dobre nabrisené, lepidlo Gerstvé, tefce suché. Cepel noZa musi
byt dihd min. 30 cm, aby rez mohol byt vykenany jednym fahom aj pri vaédich
priemeroch rar.

Pracovnd teplota
Izolagné prace na rozvodoch o armatdrach s vykondvajl pri odsiaveni prevadzky
zariadenio. V pripade montdze izoldcii podas prevadzky je potrebné zohladnit
Specifické podmienky (rychlejgie schnulie lepidlo, tepeind rozfaznost). Izoldcio
IZOflex je uréend len na zariodenio s {rvalou prevddzkovou teplofou v rozsahu od
-40°C do +90°C. Pri vy33ej Irvalej feplote dochddza k poskodeniu izoldcie

Meranie a rezanie i

K odmeranej hodnote pridajte na di¥ku 2%, aby so eliminovala fepelnd rozfaznost
materidlu, ktord je prirodzenou viasinosfou izoldcii z penového polyelylénu.
PrieCne rezy vykondvaijte podia Sablény, jednym fahom. Penové rirky ukladdme no
polrubie s isiym pozdiznym predpélim, kiorjm eliminujeme neskoréie zmréfovanie
penovej izoldcie,

Lepidio
Na lepenie pouzivajte vyhradne lepidlo IZOflex Extra podia predpisaného névodu
na pouZifie.

Ndter

Izolgcie z penového PE s ur€ené do prostredia kde nie je bezprosiredny vplyv
povelernostnych podmienck. V pripade priameho pdsobenia poveternosinych
vplyvov (hlavne UV Ziarenio) je polrebné chrénif izoldciu vhodnym ndterom
pripadne oplechovanim.

1. ROVNE KUSY
Ll
Izolaéni rdru navleéieme na potrubie a éelne ju nalepime na dal$iu cast izoldcie.
Spoj je potrebné prelepit pencvou samolepiacou pdskou hr, 2 mm |zoflex SAP.

1.2

lzola&nd rdru rozrezeme pozdizne po nadrezane;j dasti, nasunieme na potrubie, na
spoje nanesieme lepidlo a po predpisanej dobe zavaddnutia lepidla spdjané ¢asli
pevne spojime. Na problematickych miestach spoj poistime sponkomi. (Spdjanie
sponkami bez lepenia nezaruéuje dokonaly spoj). Taktiez predpisanym spdsobom
zlepime rlry z éela a prelepime penovou pdskou alebo PVC pdskou.

1.3.
Na elimindciu Eiastodne] fepelnej rozfaznosti meteridlu je potrebné vytvorit
.dilatagny kus” ( valorny priemer varovky = vonkojsi priemer polrubnej izoldcie).
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2.\
Pri mensich priemeroch jednoducho previecieme izoldciu cez obldk.

2. KOLENA

2.2,
Pri v@gsich priemeroch vyrobime tvarovku z rdry rovnakého priemeru a zlepime
s rovnym kusom.

—r

2.3

Pri vacsich priemeroch alebo hribkach sfien, obltk vytvorime Elastoénym
narezanim v mieste ohybu. Vyrezané miesia zlepime, nosadime na oblik
a prilepime k rovnému dielu.

3.T-ODBOCKY
3
Tvarovku vyrobime z riry rovnakého priemeru.

3.2
Tvarovku vyrobime z riry vacsieho priemeru (vnaforny priemer tvarovky = vonkajsi
priemer rovnej izoldcie). Pri fomto rieSeni je potrebné vyrobif tvarovku s presahom
na v8efkych troch koncoch, aby boli spoje dokenale uzavreté,

IZO0flex®

Na rovnej izolacnej rdre vyrezeme kruhovy otvor rovnakého priemeru oko je
vonkajsi priemer izolovanej rary a kolme nalepime dal&i rovny kus. DoleZité
je sprdvne zarezanie nalepovangj rovnej fasti.

4. VENTILY

4.1.

Malé ventily rieSime podobne ako T-odbe&ku. Lepeny spoj poistime sponkami.

4.2,
Pri va&sich ventiloch okolie ventilu obalime samolepiacou paskou z PE peny
@ na okolie venlilu nalepime izola&nu rdru s ofverom na venfil (vndtorny priemer
tvarovky = vonkajsi priemer rovnej izolacie).

5. ZAVESY
5,
Riesime podobne ako ventily vaésieho priemeru. Zdves obalime penovou
somolepiacou pdskou Izoflex SAP (vyr. PFP) a prekryjeme rlrou s vndtornym
priemerom = vonkaj§iemu priemeru rovnej izoldcie.




